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1.Scop SI DOMENIU DE APLICARE

Prezenta proceduri stabileste etapele tehnologice si de asigurare a calitatii care sunt necesare $i
trebuie respectate in desfasurarea procesului de realizare a cartelei de acces.

Se aplicd de instalatorii agreati de ELECTRA pentru a realiza cartele de acces.

Personalul executant trebuie sa aiba cunostinte de operare PC.

2.DEFINITII

Cartela de acces ELECTRA este o “cheie electronica” utilizatd pentru comanda deschiderii usii la
o cladire dotata cu un dispozitiv electronic de acces sau interfon de acces ELECTRA, programat sa
recunoasca codul cartelei.

Cartelele ELECTRA pot avea cod de bare cu 12 sau 14 biti.

Fig.1 Cartela cu cod de bare, cu 14 biti:
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3. ECHIPAMENTE $I MATERIALE UTILIZATE
- Programul ELECTRA Cartela.exe
- Imprimanta HP Laser Jet 4250/4350
- Folie laser HP Transparencies (format A4)
- Dispozitiv de capsat carduri optice tip DCC.KIM;
- Capse 4,9x8x10;
- Saiba 5/6;
- Corp carteld si lamela carteld ELECTRA;

4.MOD DE LUCRU
4.1 Programul ,,Cartela.exe”
Pentru instalarea programului este necesar sistem de operare Windows (98, VISTA sau XP)
Imprimanta pe care se listeaza cartelele trebuie si fie impliciti.

Programul de generat coduri ,,Cartela.exe” are o fereastra principald care se deschide in
momentul lansdrii programului. Fereastra are in stAnga o pagin pentru desen in format A4 s1 in dreapta
cinci butoane fiecare cu functia proprie.

Butonul “Deseneazi” are ca efect afisarea panoului de comanda care va folosi la desenarea
cartelelor.

Butonul “Sterge” foloseste la curdtarea paginii de desen. Acesta se utilizeaza cand se doreste
inceperea unei pagini noi.

Butonul “Printeaza” are ca efect preluarea desenului din pagina si trimiterea la imprimant.
Butonul “Ajutor” afiseaza instructiuni de utilizare a programului.

Butonul “lesire” are ca efect iegirea din programul de generat coduri.

4.2 Pregitirea filmului pentru carteli

Inainte de inceperea lucrului se identifica daca cartela este pe 12 sau 14 biti. -
O identificare usoari a cartelelor pe 14 biti si diferentierea lor de cele cu 12 biti se face dupa
codul numeric al cartelei: cartelele pe 14 biti au codul din 5 cifre (de exemplu: 00007, 00018,
00163, 09741, 12383).

Intr-o pagina format A4 incap maxim 70 de cartele.

Pentru generarea filmului si pentru imprimare se utilizeazi Programul ELECTRA “Cartela.exe”,
butonul “Deseneaza”.

In fereastra care se deschide, se alege tipul cartelei (/2 biti sau 14 biti) si apoi se tasteaza codul
numeric al cartelei si numarul de bucati necesare pentru codul respectiv.

Se apasd butonul “Deseneazi”.

Programul va desena in foaia A4 numarul de cartele cerut si apoi va afisa numarul de locuri
disponibile pe foaie.

Se reia ciclul de desenare pana la umplerea paginii, sau dupa necesitati,dar nu mai mult de 70 buc.
Dupa desenare, se listeaza pagina, apasind butonul “Printeazi”.

Observatii: in imprimanta avem pregdtite folii laser HP Transparencies format A4.

Pentru calitatea imprimirii, se recomanda folosirea acestui tip de folie si a imprimantei HP
Laser Jet 4250/4350.

Filmul se verifica vizual urmarind ca segmentele obturate ale bitilor si aibi o culoare neagra
consistenta si opacd, fira zone transparente (lipsd toner) pe suprafetele care trebuie sa fie opace. Acolo
unde avem pete transparente sau segmente cu opacitate redusa se corecteaza cu un marker negru.
Dupa verificare se decupeaza fiecare film in parte din formatul A4, respectand cotele din cap.2-fig.3.
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4.3 Asamblarea cartelei de acces

Se aseaza filmul in corpul cartelei, in locasul special, cu banda de sesizare spre exterior, nu spre

gaura pentru breloc.

Se fixeaza lamela 1n corp, astfel incét sa intre bine in ghidajele din corp si filmul sd rdméana in locagsul

sau.

Se monteaza capsa 4,9x8x10 prin gaura din corpul cartelei si se ageaza saiba 5/6 peste ansamblul

capsa-carteld, pe partea cu lamela.

Se capseaza utilizand dispozitivul din dotare.

4.4 Verificarea finala a cartelei de acces
Dupi executia capsarii propriu-zise, se verifica bucata cu bucatd calitatea capsdrii.
Pentru a fi acceptati o cartela de acces trebuie si indeplineasca urmitoarele conditii:
a) Cartela asamblata sa nu prezinte fisuri;
b) Ansamblul capsa-saiba format sa nu se roteasca fata de cartela asamblata;
¢) In zona capsei sa nu existe muchii taioase sau bavuri;
d) Pozitia filmului sa fie corecta (filmul sa fie pozitionat in locasul prevazut in corpul

cartelei).

Cartelele neconforme se depoziteaza izolat.
Cartelele care nu au indeplinit criteriile de acceptare, se taie cu sficul pentru recuperarea filmului.
Folosind filmele recuperate se refac cartelele pentru codul respectiv.

5. REGULI DE PROTECTIA MEDIULUI
In timpul procesului de realizare cartela apar urmatoarele tipuri de deseuri:

Tip deseu

Mod de tratare

Corp cartela si lamela din
material plastic rebut

Se depoziteaza in containerul deseu plastice si se predd unei
firme autorizate pentru colectare deseuri din plastic.

Deseuri folie Laser

Se depoziteaza in containerul deseu plastice si se preda unei
firme autorizate pentru colectare deseuri din plastic.

Capsa, saiba deseu

Se depoziteaza in containerul deseu feroase si se predd unei
firme autorizate pentru colectare deseuri feroase.

Plastic cu capsa metalica

Se preda unei firme autorizate sa preia deseuri din plastic
(plastic cu continut de metale).

Toner uzat

Se preda unei firme autorizate sa preia acest deseu ( in general
furnizorul tonerului)
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